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Pour la série 208 Réglage au couple souhaité  Pour la série 248 Serrage
1 o Tirer la bague vers la poignée. 1 *Dévisser le bouchon b et introduire une clé A +Placer voire ?lé PBTP?[‘diC"l“ifec" |_'°X° de serrage.
2 o Tourner la poignée et arraler le vernier mdle & l'arridre de la clé. B ‘P_|°C9’ la mainiay miliev de la poignée. ]

sur la graduation souhaitée. 2 » Avec un appareil de contréle, régler votre clé C +Tirer progressivement et perpendiculairement 4 la
3 e lacher la bague qui s'encliquete. au couple sovhaité. Visser pour augmener lo clé. ‘ )

couple, dévisser pour le diminuer. D +Au déclenchement "Clic" stopper immédiatement
3 o Retirer la clé mdle et revisser le bouchon b. voire efforl

Conseils
o Utiliser le tableav des couples de serrages conseillés situé en fin de notice. ® L'unité de mesure normalisée est le Newlon mélre, symbole "Nm*.

1 mélre kilo = 9,81 Nm fenviron 10 Nm}. 1#/lb =1,35 Nm. 1in/tb = 0,1128 Nm. 1 infoz = 0,00705 Nm.

1 Nm = 0,102 métre kilo fenviron 100 g/m) 1 Nm = 0,738 ft/Ib. 1 Nm = 8,863 in/lb. 1 Nm = 141,8 in/foz.

*  Ne jamais dépasser le couple maximum de votre clé, en parliculier en cas de déblocage et ou de serrage angulaire.

*  Pour prolonger la durée de vie de votre outil dynamométrique, il est préférable de le régler 4 la capacité minimum avant de le ranger.
Entretien

o Utiliser un chiffon sec pour neftoyer volre clé, n'utiliser ni solvant ni détergent,

* Ne pas démonter votre clé.

Maintenance de la précision

* |l esl conseillé de faire varifier votre clé périodiquement fenviron tous les ans ou plus souvent pour une utilisation intensive) et, en cas de chute, sur un appareil de
contréle, ov par le laboratoire de métrologie FACOM.

Vérification de la précision et mise ¢ jour des documents :

¢ Lo laboraloire de métrologie FACOM établit sur demande des constats de vérification ov des ceffificats d'étalonnage.

Pour la série 208. Constat de vérification : Pour la série 248, Constat de vérification :

Confrdle et réglage s'il y a lieu & 20, 60 et 100% de la capacité de laclé, ~ Contréle et réglage s'il y a lieu de la répétabilité approximativement & 20, 60
dans les tolérances de la norme. el 100% de la capacité de la clé, dans les tolérances de la norme.
Etablissement d'un constat daté et numéroté. Etablissement d'vn constat daté et numéroté.

Certificat d'étalonnage : Conlrdle of réglage de la clé sur 6 & 12 Pré-réglage : Réglage au couple désiré et vérification de la répétabilité.
points, avec des appareils raccordss 4 Pétalon national de mesure Etablissement d'vn conslat daté et numérots.

Frablissemant d'un cerlificat afficlel dalé at nemérolé,
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Couple de serrage et force de précharge

* Seuls une précharge correcte procure un assemblage flable :
- précharge trop faible : risque de desserrage
— précharge trop forte : risque de déformation des piéces &

assembler, ou de rupture de la vis.

* La précharge est fonction du couple de serrage appliqué sur
la vis et du cosfficient de frottement.

Qu'est-ce que la précharge ? (Fo)

C'est la force en Newton qui met les pléces en pression lors du

serrage de [a vis.

Qu’est-ce qu'un couple de serrage ? (Cs)

Le couple «-est une force-» appliquée au bout d'un bras de

levier-;couple (N.m) = force (Newton) x longueur (métrs).

Tableau des couples de serrage :

Les couples de serrage sont calculés a 85 % de Ia limite
élastique (documentation E 25-030).
1. Quel coefficlent de frottement ?

Cholslr le tableau de valeurs en fonction de votre vis (0.10, 0.15,
ou 0.20).
Exemple : p=0.10

2. Quelle «-classe de qualité-» de vis ?

Les caractéristiques des vis dépendent de leur classe de qualité
(les vis 12,9 étant «-les plus performantes-x),

Chaolslr la colonne correspondant a la classe de votre vis.
Exemple : vis d 10, qualité de vis

3. Couples de serrage (Cs).

Iis sont indlqués, pour chaque type de vis, en Newton x métre
(N.m). Dans I'exempls, on appliquera un couple de serrage de 36
N.m sur la vis.

Table de conversions
L'unité intemationale est le N.m (Newton x métre).

1. Convertir des N.m

* Newton-maétre en Kilogramme-force métre :
* Newton-matre en Pound-force foot :
* Newton-matre en Pound-force Inch :

* Newton-matre en Ounce-force inch :

2. Convertir des kgf.m

* Kilogramme-force métre en Newlon-métre: 1 kgf.m = 9.81 N.m
* Kilogramme-force métre en Pound-force foot : 1 kgf.m = 7.23 |bt.ft

* Kllogramme-force métre en Pound-force inch : 1 kgf.m = 86,8 Ibfin

3. Convertir des Ibf.ft
* Pound-force foot en Newton-métre : 1Ibf.ft=1.35N.m
* Pound-force foot en Kilogramme-force métre : 1 Ibf.ft = 0.138 kgf.m
* Pound-force foot en Pound-force inch : 1 Ibfft = 12 Ibfin

4, Gonvertir des Ibf.in

* Pound-force inch en Newton-métre :

* Pound-force inch en Kllogramme-force métre :
¢ Pound-force inch en Pound-force foot :

¢ Pound-force Inch en Qunce-force Inch ;

1 Nm = 0,102 kak.m
1 N.m = 0,738 [bf.ft
1 N.m = 8,851 Ibf.in

1N.m =141.61 ozf.in

1bf.In =0.1129 N.m
1 |bf.in = 0,0115 kgf.m
1 Ibf.in = 0,083 Ibf.ft

1 Ibf.in = 16 ozf.In
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P = 0.10 tableau de serrage pour visserle phosphatée ou 2inguée, lubrifioation adaptée de bonne qualits ( p = coetficlent de frottement moyen) “
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U= 0.15 tableau de serrage pour visserie noire ou zinguée, tubrification sommalre (état de Hvraison) {u=coeHicient de frottement moyen) @
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P = 0,20 tableau e serrage pour vsserie revélue ou non Monlage a sec {1 = coeflient de fiollement moyen)
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